DPT-5渗透探伤剂
                 ———快速检测表面裂纹

                           ———10-15分钟快速显像

一．DPT-5型着色渗透探伤产品介绍
	
	— 溶剂型，可水洗，高灵敏度，低氟、氯、硫含量，无刺激味。
— 包装：500ml喷雾罐
— 1套（渗透剂1罐、显像剂2罐、清洗剂3罐）


二．渗透探伤方法介绍
　　着色渗透探伤是无损检测技术中最简便而又有效的一种常用表面裂纹检测方法，它对危及金属、非金属材料制件寿命和压力容器安全的危险缺陷——如焊接裂缝、疲劳裂缝、应力腐蚀裂缝、磨削裂缝、淬火裂缝等表面开口性缺陷的检测具有显示灵敏、结论迅速、重复性和直观性好的独特优点。这些优点使得着色渗透探伤在机械、冶金、石油、化工、铁路、交通、造船、矿山、建筑、航空、航天、发电、受压容器以及国防工业部门质量保证体系中发挥越来越大的作用。 

　　着色渗透探伤检测成本低，特别适用于原材料及大型构件较粗糙表面的探伤。本产品适用于化工、造船、铁路、石油、重型机械、冶金、军工、压力容器等部门对表面较粗糙、探伤灵敏度要求为2级的铸锻、板、棒等金属原材料、大型零件及结构的渗透探伤。 

三．渗透探伤步骤：

1、清洗：用清洗剂将被检工件表面的污物(氧化皮、铁锈、油脂等)完全清洗干净；
2、渗透：放置5-10分钟待工件和试块表面干燥后,施加渗透剂,喷嘴应距工件和试块表面 20-30mm,渗透时间应根据使用说明,一般为5-15分钟,这期间应保持探伤面被渗透剂充分湿润；
3、清洗：用清洗剂或水(水压≤1.5kg/cm2)将工件表面的渗透剂擦洗干净;

4、显像：将显像剂充分摇匀后，对被检工件保持距离300mm处均匀喷涂，喷涂显像剂后，片刻即可观察缺陷；；

5、检查完毕，用清洗剂或水擦洗去除显像剂；

6、按工艺要求将工件处理保存。
